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Hoévedotok -
20-as Tipus

Peremes és menetes hévédotokok széles skalaja, melyek
segitségével plusz védelmet vagy szigetelést lehet
biztositani h6elemek, ellenallas-hémérék szamara.

Tobbféle kialakitasban és anyagbol valaszthatd, tobbek
kozt lehet PTFE is, ami a legtobb vegyszernek ellenall.

TC Kft. a Homérséklet-érzékelés,

-mérés és -szabalyzas szolgalataban




20-as Tipus Menetes Hovedotok

Menetes H6védétokok Hélemhez és RTD-hez

Hévédbtokjaink tobbféle anyagbdl, hosszban, &tmérével és szinte az dsszes beszerelési
helynek megfelelé menettel késziilhet. Hasznos ott, ahol az alkalmazds megkéveteli, hogy az
érzékeld rendszeres eltévolitdsaval ne kellien megszakitani az aktudlis folyamatot.
Mindemellett kit(iné megoldas arra, hogy védelmet nytjtsunk az érzékelének a mérendd
kézeg kdros hatdsaival szemben. A megrendel6 igényei szerint szinte barmilyen
kialakitasban késziilhet és lehet hegesztett vagy esztergélt.

o Hasznos, ahol az alkalmazas megkéveteli, hogy az érzékel6 eltavolitasaval
ne kelljen megszakitani az aktualis folyamatot

e Lehet hegesztett vég(i, ekkor henger alaki palasstal, vagy egy
munkadarabbdl elkészitve, ekkor hengeres és kiipos is palasti lehet

e Késziilhet tobbféle kialakitashan, BSP vagy NPT kiils6 menettel. Igény
esetén egyéb menetkialakitasokra is lehetGség van

¢ A megrendelO igényei szerint tobbféle anyaghél késziilhet, rovid szallitasi
hatarid6vel tudjuk késziteni

e Vizsgalati és Tandsitasi szolgaltatasok:
ASME PTC 19.3 TW-2010 (wake frequency calculation), nyomasteszt, MTC-k,
rontgen, repedésvizsgalat, hegesztési varrat vizsgalat és NACE MR0175
(keménységvizsgalat)

U a bemeriilési hossz sz(ikiild menet estén a
menet aljtol, pirhuzamos menetnél a
hatlapfej aljatél mérendd

P2
J7 (csak kupos hdvédétok esetében)

Akilsé menet (ha van) éltaldban BSP vagy NPT/API. ISO és més
menetkialakitdsokra lehetdség van igény esetén.

Bels menet (ha sziikséges) dltaldban BSP vagy NPT/API. ISO

menetre is lehetdség van.

Megjegyzés:

=~

Ha nincs hosszabbitodarab, ez a hossz (T)

tipikusan 25mm. Hosszabbito darab esetén

a T méretet kérjiik megadni.

K és L méretek a BS ES 61152 szabvany

ajénldsa szerint

P1 = A hdvédttok kiilsé menete alatt kdzvetlenil mért &tmeérd
P2 = A hdvédatok alsé részének dtmérdje (kipos paldst esetén)

Belsd furatdtmérd altalaban akkora, hogy az érzékel6 konnyen behelyezhetd legyen, de nem nagyobb anndl,
igy csokkentve a I6grést és minimalizalva a bedllési idGt.

Hé6védéotok Kialakitas Burkolat Anyaga
Leiras lllusztrécié Védéburok Anyaga Uzemi Jellemzok Max. Hém.
316L Rozsdamentes acél
WH Hegesztett hdvédatok kiilsg és belsé 31 Gl. Anyagszam: 1.4404/1.4435 J6 korrézioallo képesség magas hémérsékleten és kéntartalmu 800°C
menettel. Parhuzamos palésttal. 18/8/1 Ni/Cr/Molybdenum Stabilizalt kozeghen. Magas az oxidacidval szembeni ellendllésa.
BS EN 10088
810 Rozsdamenes acél Jo korr6zi6allo képesség magas hémérsékleten. Kéntartalmu
Eszergalt és kiftrt hovédctok kiils6 és 340 |Arvegszim: 310 14540, xisomisizo- o h S p,‘h tg, B g i : °C
SH | belss menettel. Kuipos vagy Parhuzamos @W:) 25 Ozeguen Is hasznainalo. Remexd 1100
paldsttal. Nikkel/Krém dtvzet ellenall az oxidécionak.
T
B _” . “6 Inconel 600* Szémos korroziv kdzegben, még magas hémérsékleten is
CsBhegesztett Kialakités. Esztergalt és L] Anyagszam: 2.4816 hasznalhato. Remekiil ellenall az oxidacionak. Az ilyen fémtokozasd °
sw kiftrt hévédtok, csdhegesztett c 600 NiCr15Fe R, S vagy B tipusti héelemek hasznalata 800°C felett nem ajénlott. 1100°C
fittingekhez. _j_) ﬂ Nikkel/Krom/Vas dtvozet Kéntartalmu kornyezetben, 550°C felett ne haszndlja!
Kupos, Pérhuzamos vagy lépcsés paldsttal. | === N
o zamos korroziv kézegben, még magas hdmérsékleten is
800 Trmga?g 14876 ?a;znélhl;m R(;r:(;kUI Zuenan 'az oxidécigrlllak'és': ‘k;rbﬁnizaciénak 1100°C
Standard Folyamatcsatlakozasok X1ONICrATT2-20 Kéntartaimii kizegben is hasznalhat '
Vas/Nikkel/Krém 6tvozet :
Kiils6 Menet Bels6 Menet
k=] 1/2in BSPT/BSPP/NPT 1/4in BSPT/BSPP/NPT :‘ﬁ;’;‘;’;gﬁ 24858 Vas/Nikkel/Krom o6tvozet molibdén, réz és titan hozzaadasaval.
) . 825 Vas/Nikkel/Kr6m 6tvézet Kivételes ellendll képesség szamos kozeggel szemben. Ellendlla | 1250°C
. 3/4in BSPT/BSPP/NPT 1/2in BSPT/BSPP/NPT BS EN 10204 Klorid -ion fesziiltségkorrozios repedésnek.
1in BSPT/BSPP/NPT 3/4in BSPT/BSPP/NPT
A‘hegr?'s,ztetlt kanstrLlllkcid alapbdl BSPP belsG menettel r/ende/kezik: Egy, L{afabﬁé] esztergé/t Hastelloy C276* Kitling korrzi ellenallds mind oxidéld, mind redukald
kialakitasnal a bels& menet BSPT vagy BSPP lehet. Egyéb menetkialakitasok igény szerint. 276 Anyagszam: 2.4819 kornyezetben, és kivalo a lokdlisan kialakuld korrézioval szembeni 1250°C
Nikkel/Krom/Vas/Molibdén ellendlldsa. Kit(ing ellendlloképesség kénvegyliletekkel és kior
Furat éS Kiilsé Méretek ® ASTM B574 anionjdval szemben.
Kiils§ Atmérs Bels§ Atmérs Minimum Menet Méret ‘® mgﬂ:: ggg Copperfiron Féleg a tengerviz korroziv hataséval szembeni ellenalloképessége,
— (] A < . . . e .
oy 12.7mm 8.48mm 1/ 8 400 B 3076 szerint, magas sziidrdsaga, keménysége miatt haszndljdk széles 1250°C
=0 o Werkstoff No - 2 4360 hémérséklet-tartomanyban.
& = 15.9mm 11.8mm 112" a eristott o 2.
[ "
© O 21.3mm 15.9mm 3/ — Fluorcarbon bazisti polimer. A PTFE a legtobb miianyagnal
5 £ 26.7mm 20.9mm 't PTFE Poltetrafluoretiién magasabb vegyszerrel szembeni ellenalloképességgel, 250°C
kopésalldsaggal, elektromos- és hdszigeteléssel bir.
A fenti ajanlott atmér6k a 20WH hévédGtokra vonatkoznak.
Egy darabbdl esztergalt 205H hé’védé't,gk bels atmérdje egyeénileg valaszthatd, de dltaldban Igény esetén egyéb burkolatanyagokra is lehetdség van. “Markanevek
7mm-es illeszkedve a 6mm-es érzékelGhoz.

Parhuzamos

Palast Lehet6ségek

Kupos

Lépcsozetes
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Rendelési kad - Péida

Thus | Kialakitds Burkolat Anyaga Kiils6 Menet Bels Menet Benyuldsi Hossz ‘U’ * Bels6 Amér Kiils AtmérG Palast Lehet6ségek Kip Részletei
o (szekcid 2) (ha szilkséges, szekcid 3) (szekeio 3) (mm-ben) (szekeio 4) (‘P1", szekcid 4) (szekeid 5) (‘P2)
20 - WH - 316L - 1/2"BSPT -  1/4"BSPP - 200 - 8.48 - 12.7 - PARHUZAMOS - —

*Benyulasi hossz sz(ikiilG menetnél a menetig tart, parhuzamosnal a hatlapfejig/peremig.
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Peremes Hovedotok 20-as Tipus

Megjegyzés:
P e e P1 = A hévédétok kiilsé atmérdje kozvetlen(il a perem alatt
Peremes Hévédétokok Hélemhez és RTD-hez P2 = A hévédetok also részének tmérdje (kipos paldst esetén)
Hévéd6tokjaink tbbféle anyaghdl, hosszban, atmérdvel és szinte az Gsszes beszerelési e e B
P o . . . Belsé furatdtmérd dltalaban akkora, hogy az érzékeld konnyen behelyezhetd
helynek megfeleld menettel késztilhet. Hasznos ott, ahol az alkalmazas megkoveteli, hogy az legyen, de nem nagyobb anndl, igy csokkentve a égrést és minimalizélva a
érzékeld rendszeres eltavolitaséval ne kellien megszakitani az aktudlis folyamatot. bedllsi idét.

Mindemellett kit(iné megoldas arra, hogy védelmet nytjtsunk az érzékelének a mérendd
kozeg karos hatasaival szemben. A megrendeld igényei szerint szinte barmilyen o o
kialakitasban kesziilnet és lehet hegesztett vagy esztergalt. U bemeriilési hossz a perem felszinétd szamitva

. . . - A e P2 “P1
* Hasznos, ahol az alkalmazas megkaveteli, hogy az érzékel eltavolitasaval ( (csak kipos hdvédstok esetében)

ne kelljen megszakitani az aktualis folyamatot

o Lehet hegesztett végii, ekkor henger alakii palasstal, vagy egy K
munkadarabbdl elkészitve, ekkor hengeres és kiipos is palasti lehet

o Kiilonféle konstrukciokban valaszthato, firatlanul vagy firt peremmel. Mas
perem kialakitasokra is lehetGség van

* A megrendeld igényei szerint tohbféle anyagbol késziilhet, rovid szallitasi Ha nincs
hataridével tudjuk késziteni ngﬁigg%afab-

o Vizsgalati és Taniisitasi szolgaltatasok: ﬂ%‘;‘;‘;ag‘bigg‘ammb
ASME PTC 19.3 TW-2010 (wake frequency calculation), nyomasteszt, MTC-k, Pz eqy param kilakitiora ~ esetén a T méretet
rontgen, repedésvizsgalat, hegesztési varrat vizsgalat és NACE MR0175 Kérjlk megadni.
(keménységvizsgalat)

Szamtalan perembdl lehet valasztani (3-as szekcid),
vagy vegye fel veliink a kapcsolatot.
Hévédétok Kialakitas Burkolat Anyaga
Leiras lllusztrécié Védéburok Anyaga Uzemi Jellemzok Max. Hém.
Perem felnegeszive egy hegesztett véq(i, 316L Rozsdamentes acél
WE | belsé menetes Hévédétokra. 316L Anyagszam: 1.4404/1.4435 Jo korr6zioallo képesség magas hémérsékleten és kéntartalmu 800°C
Pérhuzamos palésttal. 18/8/1 Ni/Cr/Molybdenum Stabilizalt kézegben. Magas az oxid4cidval szembeni ellendlldsa.
— B 00
Perem felhegesztve egy esztergélt és .
WES kifurt, belsé menetes Hovédétokra. Kipos 2:]0;:;2?:'2?39: 3%3:1) X15CrNiSi20- J6 korréziodllo képesség magas hémérsékleten. Kéntartalmd
vagy 310 25y gszam: ’ ' kozegben is haszndlhatd. Remekiil 1100°C
Pérhuzamos palésttal. Nikkel/Krom Gtvézet ellendll az oxidacionak.
Vanstone Kialakités. Esztergalt és kiftirt, T
pérba ill5 két perem kozé tgrténﬁ “6 Inconel 600* Szamos korroziv kézegben, még magas hémérsekleten is
VS | begpitésre. A méretek megfeleldek —_—> ke 600 Anyagszam: 2.4816 hasznalhatd. Remekiil ellenall az oxiddcionak. Az ilyen fémtokozast 1100°C
kellenek, hogy legyenek a bedpitett perem c NiCr15Fe R, S vagy B tipusu héelemek hasznélata 800°C felett nem ajanlott.
homlokkarimajaval. (% Nikkel/Krom/Vas Gtvizet Kéntartalm( kornyezetben, 550°C felett ne haszndlja!
Incoloy 800* . P . PR )
z - PaldA P Szédmos korroziv kdzegben, még magas hémérsékleten is
Szokasos Peremek - Példak 800 Q%?ﬁ(szzriﬂ.;z“;g 6 hasznalhato. Remekil ellendll az oxidécionak és a 1100°C
Dia. _.M?Qe"gﬁ%‘r‘ngs Feliilet Tipusa Megjegyzések Vas/Nikkel/Krom dtvzet karbonizacionak. Kéntartalmu kézegben is hasznalhatd.
FLOS | 12 FF (Lapos Felilel) A peremek gyartédsa :]?;0};22; 24858 Vas/Nikkel/Krom 6tvozet molibdén, réz és titan hozzdadaséval.
Osztaly: 150...250 (Ib) RF (Kigme\ke(lijd Felletd) nemzetkazi ANSI, DIN 825 Vai/l\?ikke\ JKiom Bivizet Kivételes ellendlld képesség szamos kozeggel szemben. Ellendlla | 1250°C
FL15 | 1+1/2" | PN10... 250bar i vagy JIS Klorid -ion fesziltségkorréziés repedésnek.
. 5 RTJ (Gydrdhornyos) . BS EN 10204
5K és 10K (kg/cm?) h szabvanyoknak
TRI (Triclamp-es) PR
FL20 | > megfeleléen torténik.
Hastelloy C276* Kiting korrdzio ellenallas mind oxidald, mind redukdld
- p ) PR . Anyagszam: 2.4819 kérnyezetben, és kivalo a lokalisan kialakuld korréziéval szembeni
Perem anyaga jellemz0en 504 vagy 316 rozsiamentes acél, azonban egyéb kilénleges anyagokra is 2| 276 NilgkegI/Krém/\/as/Mo\ibdén euenyanasa Kitting ellenalléképesség kénvegyiletekkel és KIor 1250°C
lehetOség van. Mas perem kialakitas igény esetén kérem, vegye fel veliink a kapcsolatot. ® ASTM B574 anionjaval ézemben
Furat és Kiils6 Méretek b Monal 400 - - —
e e, o Nickel 30% Conper/lron Foleg a tengerviz korroziv hatdsaval szembeni ellenalloképessége,
Kiils6 Atméré BelsS Atméré 0| 400 BS 3076 s;erin[;p magas szilardsaga, keménysége miatt hasznaljak széles 1250°C
E 12.7mm 8.48mm Werkstoff No : 2.4360 hémérséklet-tartomanyban.
@ 9D
ko] g‘) 15.9mm 11.6mm lgény esetén egyéb burkolatanyagokra is lehetfség van. *Markanevek
§ S 21.3mm 15.9mm
n 26.7mm 20.9mm

A fenti ajénlott &tmérk a 20WF hévédGtokra vonatkoznak.
Egy darabbdl esztergélt 20WFS vagy 20VS hévédGtok belsd dtmérGje egyénileg valaszthatd, de
dltalaban 7mm-es illeszkedve a 6mm-es érzékelGhiiz.

Palast Lehet6ségek

Parhuzamos Kupos Lépcsozetes

{ ) { D )

Rendelési kod - Péida

Burkolat Anyaga Bels§ Menet Beny(ilsi Hossz ‘U’ * Bels6 Atmér6 Kiils Atmér6 Perem Adatai ** Palast Lehet6ségek Kip Részletei

Tipus | Kialakftds |~/ 0) i ) (szekci6 3) (mm-ben) (szkci6 4) (P, szekci6 4) (szekci6 3) (szekci6 5) (P2)

20 - WF - 316L - 1/2"BSPP - 300 - 118 - 15.9 - FL15/150RF - PARHUZAMOS - —

*Benyilasi hossz a perem aljdig tart.
**Perem adatok: méret, feliiletkialakitds, furat osztokor atmérd és furatméret.
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